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Abstract of DE3339547 

Without losing time and leaving the welding 
position, the gas nozzle can be rapidly cleaned 
several times an hour using this brush. In gas- 
shielded welding, "coking" of the gas nozzle 
occurs as a result of the "combustion" of the 
gas and of the contamination residues on the 
welded workpiece and as a result of melting of 
the filler rod. It is also unavoidable that 
splashes get into the welding torch and 
consequently build up a splash bridge between 
wire guide and gas nozzle. Spraying the 
nozzle with "anti-sticking agent" only facilitates 
the cleaning of the welding torch but it cannot 
prevent the production of splash bridges. A 
splash welding torch results in short-circuiting 
in the welding supply circuit. This overloading 
can result in damage to the rectifier or 
transformer. If the gas outlet is unable to flush 
the welding rod uniformly (centrally) as a result 
of splashes, "pores" are produced in the 
welding seam. In the case of workpieces which 
are subjected to a high load or pressure 
testing, this pore formation in the welding 
seam can have serious consequences since it 
reduces the load carrying capacity. The 
trimming (steel wire) is somewhat longer than r 
(the radius) of the gas nozzle, as a 
consequence of which a "contact pressure" is 
produced which the inside ... Original abstract 
incomplete. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Streifenburste mit zylindrischem Schaft und Zentrierkern zum reinigen der konischen Gasdusen am 
SchutzgasschweiSbrenner 



Streifenburste mit zylindrischem Schaft und Zentrierkern 
zum Reinigen der konischen Gasduse am Schutzgas- 
schweiSbrenner. 

Ohne Zeitverlust und Verlassen des SchweiBplatzes kann 
man mit dieser Burste die GasdOse im Handumdrehen 
mehrmals in der Stunde reinigen. 

Beim SchutzgasschweiBen entsteht durch das nVerbren- 
nen« des Gases und der Schmutzreste am SchweiBgut- 
Werkstuck sowie durch das Schmelzen des SchweiBdrahtes 
eine »Verkokung« der Gasduse. 

Es laBt sich auch nicht vermeiden, daB Spritzer bis in den 
SchweiBbrenner fliegen und dadurch eine Spritzerbrucke 
zwischen Drahtf uhrung und Gasduse aufbauen. 
Das Einspruhen der Duse mit »Anti-Haftmitteli erleichtert 
nur das Reinigen des SchweiBbrenners, kann aber die Ent- 
stehung der Spritzerbrucken nicht verhlndern. 
Ein verspritzter SchweiBbrenner fuhrt zum KurzschluB im 
SchweiBstromkreis. Diese Oberlastung kann bis zur Be- 
schadigung des Gleichrichters oder Trafos fflhren. Kann der 
Gasaustritt durch Spritzer nicht gleichm3Big (zentrisch) den 
SchweiBdraht fumspulenc, so entstehen »Poren« in der 
SchweiBnaht 

Bei Werkstucken, die unter hoher Belastung oder Druckpru- 
fung stehen, kann diese Porenbildung in der SchweiBnaht 
schwerwiegende Folgen haben, denn sie vermindern die 
Tragfahigkeit. 

Der Besatz (Stahldraht) ist etwas langer als = r = (der 
Halbmesser) von der Gasduse, dadurch entsteht ein t An- 
preSdruckf , welcher beimJDrehen der BOrste die Innenseite 
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1) Vorrichtung zum reinigen der n GasdUsen ■ am Schutzgas- 
schweiBbrenner besteht aus einer Streifenbilrste (2) (20) 
und einem Zentrierkern (10) dadurch gekennzeichnet, daB der 
Besatz - Boreten - .(4) (24) in der Lange dem Innendurch- 
messer (B * ) (* * ) ™* der Konizitat (7) (27) von 
den jeweiligen Gasdttsen (5) (25) angepaBt sind. 

2) Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder 2 dadurch gekenn- 
J zeichnet, daB die Biirste (2) (20) nur im Halbmesser - 

halbseitig bestiickt ist, und cLe 3reite nach (3) vorzeigt. 

3) Vorrichtung nach mehreren vorhergehender Anspriiche 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Handstiel (3) und 31s Schaft 
(23) zylindrisch ausgebildet Bind und die Starke dem 
Durchmesser der Bohrung (12) entapricht. 

4) Vorrichtung nach mehreren vorhergehender Anspriiche dadurch 
gekennzeichnet / daB der Zentrierkern (10) eine zylindrische 
Bohrung (12) In achsialer Richtung vorzeigt und der Bund (11) 
auf das Mafi gearbeitet ist, welches dem Durchmesser von der 
Aufnahmebohrung von der GasdUse (5) (25) entspricht. 

5) Vorrichtung nach mehreren vorhergehender Anspriiche dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Handstiel (3) und das Schaft (23) aus 
Draht gedreht sind. 
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Streif enbiirste mit " zylindrischem Schaft und 
Zentrierkern n z$m reinigen der konischen GasdUse n 
am Schutzgasschweiflbrenner. 



Die Erfindung besteht aus einer " Streif enbiirste w (2) (20), 
mit zylindrischem Schaft (23) oder zylindrischem Handgriff (3), 
deren Besatz - Borsten - (4) (24) dem Innendurchmeeser (D) (P) 
und der ■ Konizltat " (7) (27) von der GasdUse (5) (25) an- 
gepaBt Bind und eiien " Zentrierkern n (10) mit Aufiiahmebund 
(11.) welcher dem Durchmesser def Gasdtisenaufnahme ( D >j ^ ) 
entspricht, der mit einer zylindrischen Bohrung (12) in 
achsialer Richtung versehen 1st, in welcher der Handstiel (3) 
und Schaft (23) zentrisch (radial) geftlhrt wird. 
Die Btirste daxf nur im w Halbmesser" 1/2 D* 1/2 F^besttickt 
sein f und die Breite vom Besatz - Borsten - nach (E) -aus- 
geftihrt ist. 
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Das Schutzgasschv/eiflen 1st in der Anwendung schon ver- 
breitet, die Yorziige sind ja bekannt* Im praktischen 
Schweiflbetrieb hat es sich jedoch gezeigt, daB am SchweiB 
brenner die M Gasdiise tt relativ leicht ,f verspritzt" -"ver- 
kokt n . 

Diese Spritzer koniien sich bis zu einer Spritzbriicke an- 
eammein und dadurch einen KurzschluB im SchweiBstromkreis 
verursachen. Durch diesen ttberhohten Wider stand wird der 
Gleichrichter doch sehr belastet und kann bis zur Schadigung 
fiihren. 

Einen weiteren groBen Nachteil haben die Spritzer auch noch, 

das Schutzgas kann nicht gleichmaBig aus der Diise ausstromen, 

dadurch kBnnen sich sehr leicht in der SchweiBnaht Poren 

bilden und so das Schweifigut beeintrachtigen. 

Urn dieses Ubel zu verringern wird die Gasdiise mit einem 

Spray benetzt, dieses Sprtlhmittel erleichtert nur das reinigen 

der Dtt3e p ftann aber die Verschmutzung nicht verhindem. 

Urn die Porenbildung zu verringern iat es sehr wichtlg , daB 

man die Gasdiise - reinhaltet - , dies erfordert aber ein 

Hilfsmittel. 

Mein erfindungsgemafler Vorschlag n Streifenbiirste" hat durch 
die Anpassung an die Konturen der Gasdiise einen sehr guten 
Reinigungsgrat, ist sehr handlich und nicht an Anschliisse 
-stationar - gebunden. 

Im Groflmaschinenbau, bei Stahlkonstruktionen una in kleinen 
Werkstatten ist so eine einfache preiswerte Vorrichtung d4ch 
sehr vorteilhafta 

Der Durchmesser und die Konizitat der Gasdiisen ist unter den 
einzelnen Typen von Schweiflbrennern verschieden, dies erfordert 
eine Anpassung in der Grttfle zur Diise, die Herstellung ist nicht 
teuer, somit kannian die Typenvielfalt doch berucksichtigen. 

Pig. I^zeigt eine Streifenbiirste (2) derenBesatz (4) dem 
Durchmesser (D $ ) und der Konizitat (7) von der Gasdiise (5) 
angepaBt sind. Die GasaustrittsSffnung (8) ist hier nur ga. 
11 m/m f der Innendurchmesser (D 4 ) fca. 18 m/m > deshalb 
mufl man die Streifenbiirste (2) durch die Gasdiisenaufnahme (Df ) 
hindurchstecken, und den Zentrierkem (10) iiber den Handstiel 
(3) in die Aufnahmebohrung (D*j^ ) reinschieben, dacurch er- 
halt die Streifenbiirste (2) eine "radiale Piihrung"* 
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Unter Fig. 2^hen wir den Zentrierkem (10) mit dem Aufnahme- 
bund (11) dessen Lange nach (A 1 ) und der Durcnmesser nach 
( D r) ausgefUhrt sind. Die Durchgangsbohrung (12) hat den 
Durcnmesser wie der Handstiel (3) Oder das Schaft (23) . 

Nach fig. eine Streifenburste (20) zu sehen, deren Besatz 

(24) in der Lange die Halfte vom Innendurchmesser (P r ) hat . 
Die Gasdiise (25 ) deren Gasaustrittsbffnting (28) hat einen 
Durcnmesser von 6a. 15 m/m , hier dann man die Streifenbiirste 
(20) von vorne in die Gasdiise (25) einfiihren und dann den 
Zentrierkem (10) durch die Aufnahmebohrung (D ^ ) auf das 
Schaft (23) stecken und so die PUhrung fur die Blirste (20) 
herstellen. 
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